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Jowapur® 150.00 und 150.50,
die neuen einkomponentigen
und reaktiven PU-Dispersionen
von Jowat, erflllen alle derzeit
ublichen Anforderungen in die-
ser Branche.

Bei Jowapur® 150.00 und 150.50
bestellt der Kunde nur noch ein
Produkt. Jowat hat bereits dafur
gesorgt, dass der Vernetzer in der
richtigen Menge dosiert und optimal
im Klebstoff homogenisiert ist. Die
Beachtung der Topfzeit ertbrigt
sich, die heute Ubliche Entsorgung
von nicht verbrauchten Klebstoff-
resten entfallt.

Jowapur® 150.00/150.50 ist univer-
sell fiir alle gdngigen Folienarten
(PVC, PO, PET) einsetzbar und nicht
teurer als die heute géngigen zwei-
komponentigen Systeme. Bei genau-
erer Betrachtung des Arbeitsprozes-
ses ergeben sich durch den geringe-
ren Reinigungsaufwand (einmal
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Frontenfertigung
Im 3D-Verfahren

Fir Hersteller von 3D-Ummante-
lungen geht mit den Innovationen
Jowapur® 150.00 und 150.50 ein
lang gehegter Wunsch in Erfullung.

wochentlich ist ausreichend) und die
bereits im Klebstoff vorhandene Ver-
netzerkomponente (Mischen entfallt)
sogar erhebliche Einsparmdglichkei-
ten. Die Verarbeitung erfolgt mit den
Ublichen Auftragsgeraten und Syste-
men, die Pressparameter kénnen bei-
behalten werden, das Eigenschafts-

profil der gefertigten Teile in puncto
Adhasion, Warmestand usw. ist ver-

gleichbar mit denen der herkémm-

lichen Produkte (siehe Grafik unten).

Wiirmefestighkeitswerte aus der Praxis

Jowapur® 150,30 + Vernetzer 195.40 (2K PU-Disp.)
Jowapur® 150,00/150,50 (1K reaktive PU-Disp.)
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dennoch reaktiv

Umfangreiche Praxisversuche haben
auch gezeigt, dass sowohl auf Mem-
bran- als auch membranlosen Pres-
sen nahezu identische Ergebnisse
erzielt werden kénnen. Jowapur®
150.50 ist insbesondere fur Anwen-
dungen konzipiert, bei denen weni-
ger Warme vorhanden ist. Die opti-
male Aktivierungstemperatur in der
Klebfuge liegt bei 265 °C und somit
um etwa 5 °C niedriger als beim
Jowapur® 150.00. Die folgende Auf-
listung zeigt die Vorteile der ein-
komponentigen, reaktiven PU-Dis-
persionen.

Vorteile von
Jowapur® 150.00/150.50
(1K + reaktiv):

— nur ein Produkt muss bestellt
und gelagert werden
(einfache Logistik)

— kein Abwiegen, kein Verwiegen
(Zeit-, Personal- und
Kosteneinsparung)

— kein Mischaggregat notwendig
(Kosteneinsparung)

— Topfzeiten entfallen
(einfachere Handhabung, keine
Entsorgung von Resten)

— grof3es Verarbeitungsfenster
(keine Nachteile gegentber
2K-Systemen)

— Reinigung wird erheblich verein-
facht (1 x wochentlich reicht aus)

— 6 Monate lagerstabil

— gutes Spruhverhalten
(kaum Overspray, reduzierte
Geruchsbeléstigung)

— immer reproduzierbare, hochwer-
tige Verklebungsergebnisse
(Sicherheit)

— kostenneutral
(im Vergleich zur 2K-Dispersion)
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